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در پانل هاي روكش شده مورد استفاده 
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در  مبلمان،  استفاده در صنايع  پانل هاي روكش شده مورد  توليد كنند گان و نصب كنندگان  از  بسياري 
اغلب موارد با مشكل اعوجاج روكش هاي سطحي در اثر پرداخت سطح و يا نصب گيره ها مواجه مي  
شوند. گاهي اوقات نيز روكش هاي چوبي دچار شكاف خوردگي و اعوجاج مي  شود. تغييرات رطوبتي 
مهم ترين عامل ايجاد اين گونه معايب است. اين مقاله، دستورالعملي است كه راه هاي چگونگي كاهش 

ترك هاي ايجاد شده را براي كاربران مختلف شرح مي دهد.
در اين مقاله سعي شده تا با توصيف راه هاي تغيير رطوبتي، اطلاعات مناسبي را براي كاهش معايب 
اين مقاله بر روي روكش هاي  ايجاد شده در سطح روكش ها فراهم آورد. هرچند كه تمركز اصلي 
چوبي مورد استفاده در لمينت پانل هاي چوبي پايه ريزي شده است، ولي از اين اطلاعات مي توان براي 

كاهش معايب در ساير فرآورده هاي چوبي نيز استفاده كرد.
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از ديدگاه صنايع مبلمان و كابينت آشپزخانه، روكش، لايه نازك و 
آن  از چسب،  استفاده  با  ماسيو است كه مي توان  از چوب  ظريفي 
فرآورده هاي چوبي چسباند و  پانل هاي چوبي و ساير  به سطح  را 
باعث زيباتر شدن سطح آن شد. معمولاً از پانل مركزي به كار گرفته 
شده تحت عنوان“مغزي“نام مي برند كه روكش چوبي به وسيله چسب به 
سطح آن متصل مي شود. معمولاً ضخامت روكش هاي به كارگرفته شده در 
صنايع مبلمان در حدود 0/2 الي 1/7 ميليمتر است. ضخامت نازك ترين 

روكش هاي چوبي، معادل دو برابر ضخامت يك ورق كاغذ است.
با چسباندن به يك ورق كاغذ  نازك را مي توان  روكش هاي بسيار 
محافظت كرده و از ايجاد ترك بر روي آن جلوگيري نمود. وجود 
ورق هاي كاغذ باعث مي شوند تا از انتقال رطوبت چسب به درون 

ضخامت روكش هاي چوبي جلوگيري به   عمل آيد.
بيشتر مشكلات سطحي، از هم كشيدگي و واكشيدگي چوب قسمت 
چوب  مغزي  قسمت  رطوبتي  تغييرات  مي گيرند.  سرچشمه  مغزي 
باعث بروز ترك هاي متعددي در قسمت روكش سطحي مي شوند. 
نيز تا حدي  پانل هاي لمينت شده  هرچند كه عمل پرداخت سطح 
باعث ايجاد ترك و شكاف در روكش مي شود، ولي ميزان و شدت 
ترك هاي حاصل از عمل پرداخت بسيار كمتر از ترك هاي حاصل از 

تغييرات رطوبتي است.
تأثير هم كشيدگي و واكشيدگي بر روي ساختار روكش هاي چوبي، 

تا حد زيادي به نحوه برش روكش و نوع ماده مصرفي به عنوان لايه 
تأثير جذب رطوبت  مغزي بستگي دارد. شكل شماره 1 چگونگي 
و فرآيند خشك شدن را بر روي روكش حاصل از فرآيند لوله بري 
لمينت شده بر روي كامپوزيت هاي چوبي و همچنين تأثير آنها را 
بر روي روكش حاصل از فرآيند اره زني لمينت شده بر روي چوب 
ماسيو نشان مي دهد. معمولاً روكش هاي حاصل از فرآيند لوله بري و 
تراشه بري از قابليت بالايي در زمينه عمل هم كشيدگي و واكشيدگي 
بر روي لايه هاي  برخوردار هستند. هنگامي كه روكش هاي چوبي 
قرار مي گيرند، ممكن  تخته خرده چوب  و  فيبر  تخته  مغزي چون 
است بر اثر جذب رطوبت، واكشيده شده و با مشكل برآمدگي سطح 
روكش مواجه گردند. حال در صورت خشك شدن و وقوع پديده 

هم كشيدگي شاهد بروز ترك هاي سطحي در روكش خواهيم بود.
روكش هاي حاصل از برش زني شعاعي نسبت به روكش هاي حاصل 
از برش زني مماسي عمل لوله بري، از پايداري ابعاد بالاتري برخوردار 
هستند. در مورد روكش هاي حاصل از فرآيند اره زني لمينت شده به 
سطح چوب هاي ماسيو مماسي، با جذب رطوبت، لايه چوبي مركزي 
منبسط مي شود (شكل 1). در اين حالت به علت عدم توانايي روكش 
در هماهنگ شدن ابعادي با لايه مركزي، انبساط لايه مغزي باعث 
هنگام  در  حال  مي شود.  سطحي  روكش  در  ترك  و  شكاف  ايجاد 
خشك شدن، لايه مغزي همكشيده مي شود. اين درحالي است كه 

تفاوت هاي مربوط به ترك ها و بر آمدگي هاي حاصل از هم كشيدگي و وا كشيدگي در سطوح محصولات لمينت 
شده با روكش هاي چوبي
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لايه روكش از اين توانايي برخوردار نيست، لذا عمل هم كشيدگي 
لايه مغزي باعث ايجاد برآمدگي هايي در سطح روكش مي گردد.

ضريب  از  سطحي  روكش  و  مغزي  لايه   (1 چنانچه  مجموع  در 
هم كشيدگي و واكشيدگي مشابهي برخوردار باشد. 2) ميزان رطوبت 
باشند.  يكديگر  مشابه  اتصال  هنگام  در  مغزي  اوليه روكش و لايه 
3) چنانچه در طول زمان، تغييرات رطوبت كمي در مورد روكش و 
لايه مغزي به وقوع بپيوندد، عمل اعوجاج و مشكلات حاصل از آن 
در سطح روكش هاي لمينت شده، به وقوع نخواهد پيوست. هرچند 
ممكن است نتوان يكي از شرايط فوق الذكر را به صورت كامل فراهم 
كرد، ولي به ياد داشته باشيد كه در صورت عدم دستيابي به دو مورد 
از سه مورد فوق الذكر، احتمال وقوع معايب در سطح روكش، تا حد 

زيادي افزايش خواهد يافت.

راهنماي تشخيص

(ترك ها  سطحي  معايب  تشخيص  راهنماي  به  مربوط  فهرست 
و  توليد كنندگان  به  كمك  براي  روكش ها،  در  برآمدگي ها)  و 
نصب كنندگان در اين مقاله تهيه شده است. نظريات درج شده در 
اين فهرست به فهم بهتر فاكتورهاي مؤثر در ايجاد معايب سطحي 
كمك خواهند كرد. به توليد كنندگان و نصب كنندگان توصيه مي كنيم 
تا با تهيه فهرستي از كليه مشكلات به وجود آمده و راه حل هاي ارايه 
شده از سوي كاربران و ساير متخصصان، راهنماي مناسبي را براي 

آينده فراهم آورند.
همان گونه كه در اين فهرست مشاهده مي كنيد، تغييرات رطوبتي را 
معايب سطحي  بروز  بر  تأثيرگذار  عامل  مهم ترين  به عنوان  مي توان 

روكش ها در نظر گرفت.

منابع:

اتحاديه روكش و تخته چندلايه پهن برگان
يكي از مهم ترين منابع اطلاعاتي در زمينه دلايل و چگونگي ايجاد 
ترك ها در سطح روكش هاي لمينت شده بر روي ام دي اف، تخته چند 
اتحاديه روكش و تخته چند  لايه و تخته خرده چوب، وب سايت 
لايه پهن برگان ايالات متحده است (www.hpva.org) با مراجعه 
به اين وب سايت مي توان به بخش“كنترل رطوبت“مراجعه كرد و به 
اطلاعات موجود در اين زمينه دست يافت. همچنين در وب سايت 
بازرسي،  تأييد،  زمينه  در  مفيدي  اطلاعات  به  مي توان  اتحاديه  اين 

استاندارد ها و كنترل كيفيت محصولات توليدي اشاره كرد.
Wood Handbook كتاب

كتاب“Wood Handbook as an Engineering Material“نام 
كتابي است كه توسط مؤسسه فرآورده هاي جنگي Madison ايالات 
متحده در سال 1999 ميلادي به چاپ رسيده است. فصل هاي مختلف 
اين كتاب به بحث پيرامون مباحث مختلفي مي پردازد كه از آن جمله 
مي توان به فصل 9“چسبندگي در مواد چوبي»، فصل 10“فرآورده هاي 
پانلي و چندسازه اي چوبي»، فصل 12“خشك كردن، كنترل رطوبت و 
تغييرات ابعادي در فرآورده هاي چوبي»، فصل 15“پرداخت چوب“اشاره 
كرد. براي مشاهده مقادير هم كشيدگي مي توانيد به جداول 3-5 و 3-6 و 
جدول 12-5 از اين كتاب مراجعه كنيد. اين كتاب را مي توان در غالب 

فرمت PDF از وب سايت www.fpl.fs.us دانلود كرد.

تبادل نظرات عمومي

براي دستيابي به نظرات عمومي ارائه شده پيرامون مشكلات مربوط 
به صنايع چوب مي توانيد به وب سايت معروف

www.woodweb.com مراجعه كرد. در اين وب سايت سؤالات 
و  چوب  به  مربوط  مشكلات  زمينه  در  شده  ارايه  پاسخ هاي  و 
زمينه  در  اطلاعاتي  همچنين  است.  شده  ارائه  جانبي  فرآورده هاي 
مشكلات مربوط به تغييرات رطوبتي چوب و فرآورده هاي وابسته 

در اين وب سايت در دسترس هستند.

در  جديدي  مشكل  بروز  متوجه  توليد  از  مرحله اي  چه  در   -1
محصول شديد؟

2- چنانچه بروز مشكل پس از توليد محصول اتفاق افتاده، فاصله 
زمان آن از هنگام توليد چقدر است؟

تجربيات مشابه در اين زمينه

1- مرحله اي از توليد را كه باعث بروز مشكل در محصول مورد نظر 
شده را مشخص كرده و به بررسي شرايط آن بخش از توليد بپردازيد.

2- چنانچه بروز مشكل پس از گذشت چند ماه از زمان توليد حادث 
شده باشد، بايد تغييرات شرايط محيطي را در محل نصب و به عنوان 

عامل اصلي تغييرات رطوبتي محصول لمينت شده معرفي كرد.

پيشنهاد:سؤال:سؤالات مقدماتي

فرآيند  از  به بخش خاصي  تنها  اين مشكل  كه آيا  كنيد  بررسي   -1
توليد مربوط مي شود و يا به آن مواد مورد استفاده در فرآيند توليد 

مربوط است؟

1- آيا علي رغم كاربرد فرآيند توليد مورد نظر درگذشته، اين مشكل 
به تازگي بروز كرده است؟ آيا اين مشكل در مورد ساير محصولات 

نيز به وقوع پيوسته است؟
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2- آيا برخي از مواد مورد استفاده در فرآيند توليد (چسب، كاغذ، 
روكش و...) اخيراً تغيير كرده اند؟

3- آيا لايه مركزي و پرداخت اعمالي بر روي ساير مواد بدون بروز 
مشكلي امكان پذير است؟

و  لمينت كاران  و  كابينت سازان  ساير  براي  قبلاً  مشكل  اين  آيا   -4
صنعتگران مبلمان پيش آمده است؟

5- آيا اين مشكل قبلاً در مورد ساير موارد نصب شده (ساختمان ها و 
اتاق ها) روي داده است؟

6- آيا تا به حال به چنين مشكلاتي در حين كار و نصب برخورده 
بوديد؟

2- چنانچه قبل از اعمال تغييرات در مواد اوليه، فرآيند توليد بدون 
بروز هرگونه مشكلي به كار خود ادامه مي داد، بايد تغييرات ايجاد 

شده در مواد اوليه را مورد بررسي و تجزيه و تحليل قرار داد.

مورد  روكش  با  پرداختي  ماده  يا  و  مركزي  ماده  است  ممكن   -3
استفاده همخواني نداشته باشد. به عنوان مثال برخي از روكش هاي 
مناطق  گونه هاي  از  برخي  آمريكايي“و  گونه“راش  چون  چوبي 
گرمسيري چون گونه“Move“باعث افزايش ميزان رطوبت روكش 

مي گردند.

4- چنانچه اين مشكل قبلاً براي ساير صنعتگران پيش نيامده باشد، 
بايد شرايط محيطي محل نصب و توليد محصول را به دقت مورد 
بررسي قرار داد. رطوبت نسبي از مهم ترين عواملي است كه در اين 

زمينه بايد به آن توجه داشت.

خاصي  مشكل  با  شده  نصب  موارد  ساير  مورد  در  چنانچه   -5
مواجه نشده ايد، بايد مشكل را در شرايط محيطي پانل نصب شده 

جست و جو كرد.

6- بهتر آن است كه با مقايسه شرايط و موارد با حالات قبل، استفاده 
از راه حل هاي مورد استفاده در دفعات قبل بپردازيد.

پيشنهاد:سؤال:
بازرسي و بازبيني

سوي  از   (QC) كيفيت  كنترل  به  مربوط  بازرسي  عمليات  آيا   -1
توليد كنندگان و نصب كنندگان اعمال شده است؟

سوي  از   (QC) كيفيت  كنترل  به  مربوط  بازرسي  عمليات  آيا   -2
پرداخت كننده و سازندگان مبلمان و كابينت آشپزخانه اعمال شده است؟

3- آيا بازرسي مربوط به كنترل كيفيت (QC) از سوي فروشندگان 
مبلمان و كابينت آشپزخانه اعمال شده است؟

4- آيا بازرسي مربوط به كنترل كيفيت (QC) از سوي خريداران، 
در هنگام خريد و يا پس از نصب اعمال شده است؟

برخاسته،  الياف  كمي،  كيفيت  به  مربوط  بازرسي هاي  انجام   -1
يكساني ضخامت و ميزان رطوبت.

شناسايي  روكش،  در  موجود  و شكاف هاي  ترك ها  كردن  پيدا   -2
سطوح ناهموار.

3- شناسايي ترك ها و شكاف ها در سطوح پرداخت شده، شناسايي 
سطوح ناهموار، حذف سطوح برخاسته و دلمه كرده.

4- شناسايي ترك ها و شكاف ها در سطوح پرداخت شده، شناسايي 
سطوح ناهموار و برآمده.

ادامه مطلب را در شماره بعد مى خوانيد...


